
モデルと呼ばれる弊社の彫刻字体原型です。

半世紀以上に渡り弊社の彫刻品質を支えてきました。

これからも変わらず私たちの原点です。

精巧刻印



長年培われてきた彫刻技術が
今も引き継がれています

お客様から頂いた図面やイメージを基に、
1ヶからのご注文を承ります。
印材加工から彫刻、焼入処理までの一貫生産
体制を整えているので、納期や数量など
フレキシブルな対応が可能です。

精巧刻印

①材質

②字体

③文字高

④文字幅

⑤文字ピッチ

⑥彫刻先端加工

⑦彫高

⑧彫刻勾配

⑨タガネ仕上げ

⑩焼入処理

タガネ仕上げ

材質

字体

文字高

文字幅

文字ピッチ 彫刻先端加工

彫高

彫刻勾配

刻印の仕様を、分かり易く解説しています。
下記図中番号と比較して、事項以降の「刻印仕様」をご参照ください。

刻印仕様

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



材質

字体

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。

下記 JAPANのような複数文字（連文字）の場合、文字ピッチを任意に指定することができます。
打刻エリアに合わせて文字ピッチや文字横幅を設定できますので、狭い打刻エリアや小さな刻印
材でも彫刻が可能です。



注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。

⑩ 焼入処理
焼入処理をすることで、鋼は硬さが備わります。
電気炉設備を備えているため、材質による硬度
調整だけでなく、お客様の仕様に合わせた硬度
設定も可能です。

タガネという彫刻後の仕上げ工程を加えることにより、
細部まで鮮明に映し出される写しだされる彫刻を作ります。
弊社全ての刻印にタガネ仕上げ処理を施しています。



セットマーカー
文字寸法表

プレス機装着イメージ

ホルダーに刻印駒を挿入するだけの
簡単なセットアップ
製造年月日などの日付打刻や、ロットナンバー
打刻に適しています。
英数字や社章、ロゴマークなど、刻印駒の組合せ
が自由自在です。

セットマーカー

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



セットマーカー駒

プレス用ホルダー

ロール用ホルダー
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40

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



ナンバリングヘッド
文字寸法表

プレス機装着イメージ

連番打刻の定番ツール

シリアル番号などの連番打刻やロットナンバー
打刻など、中量生産以上の打刻に適しています。
新規設備を導入することなく、既存のプレス機
に取付けるだけで、打刻作業が始められます。

ナンバリングヘッド

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



手打用

機械打ち用

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。



TRM シリーズ

型式名 ワーク寸法 刻印形状 ワーク投入 ワーク排出 打刻動作 重量 電源

 gk7約 動手 動手 動手 駒印刻ルーロ 08φ～21φ ）型動手（ 2-MRT

型式名 ワーク寸法 刻印形状 ワーク投入 ワーク排出 打刻動作 重量 電源

 gk62約 動自 動手 動手 駒印刻ルーロ 08φ～21φ ）型動電（ M-2-MRT

型式名 ワーク寸法 刻印形状 ワーク投入 ワーク排出 打刻動作 重量 電源

TRM-FL-1  （手動型） φ80 ～φ250 ロール刻印駒 手動 手動 手動 約 25kg 

TRM-FL-1 725 520 490 φ60 240 90 90 220 φ80 φ250
型式名 A B C D E F1 F2 G W1 W2

単相 AC100V
50/60Hz

■ ルーツ番定の刻打周円）型動手（ 2-MRT
円周打刻のベーシックモデル。

■TRM-FL-1 ( 手動型 )
フランジなどの大型ワーク専用モデル。

■ ）型動電（ M-2-MRT
作業者の負担を軽減した、便利な電動モデル。

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。

円周面への打刻に最適な
転造刻印ツール

ロールマーカー

円筒ワークと刻印を回転させながら打刻します。
パイプ状の円筒ワークは、芯金を挿入すること
により打刻による歪みや変形を軽減できます。



標準手打角刻印　文字寸法表

指を掛けやすいディンプルデザインです。

指の感覚で、天地打ち間違いを無くし、

持ちやすさを追求しました。

標準手打角刻印図

鮮明さ、耐久性が違います
東彫品質の原点
英数字セットのご購入は不要です。
1本からご注文下さい。

手打刻印

ディンプル手打刻印

特殊手打刻印

注）品質の向上に伴い、予告無しに仕様が変更する場合があります。予めご了承ください。

1.0×0.6 mm
1.5×0.9 mm
2.0×1.2 mm
2.5×1.5 mm
3.0×1.8 mm
3.5×2.1 mm
4.0×2.4 mm
5.0×3.0 mm
6.0×3.6 mm
7.0×4.2 mm
8.0×4.8 mm
9.0×5.4 mm
10.0×6.0 mm

印材寸法
(H×W×L)

推奨ハンマー
及びサイズ

文字高
(h×w)

6×6×65mm

13×13×75mm

6×6×65mm
銅製

1/2 ポンド
（0.23 ㎏）

銅製
1ポンド
（0.45 ㎏）

13×13×75mm

16×16×90mm

連文字や点文字などの手打刻印

注：6mm角材は、手前（親指用）１ケ所のディンプルとなります
注：ハンマー仕様は、ワーク材質により異なります。
　　あくまでも目安としてご活用ください。

握りやすく、一打しやすい、ロングタイプ シンボルやロゴマークなどの手打刻印

刻印材よりも柔らかい
銅製のハンマーをお薦めします



043 308 4301

〒289-1144　千葉県八街市八街ろ87番378　
T 043-308-4301　F 043-308-4302

本社事務所
及び工場

荃灣・香港／ Los Angels・USA ／深圳・中国

〒460-0013　愛知県名古屋市中区上前津 2-6-26 パルスⅡ上前津 101
 T 052-684-6998　F 052-332-1598

名古屋
支　店

トーチョーマーキングシステムズ株式会社
simple, creative, and original.

字　体

イタリック（斜体）

字　体

10:6 を標準字体として、
各比率を用意しています
下記標準字体だけでなく、お客様の仕様に
合わせたカスタマイズ字体も製作致します。

標準字体表


